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FONDO EPOSSIDICO A SPRUZZO
Essiccazione ad aria e a forno
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Tipo
Viscosita di fornitura
Viscosita di applicazione
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Ciclo B

La riverniciatura parte dalla lamiera
(priva di ondulazioni, segni di ribattitura, etc.)
— Molatura della lamiera con dischi abrasivi, tela smeriglio, etc.

— Lavaggio accurato della lamiera con solvente nitro.
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— Carteggiatura ad umido con carta abrasiva N. 280-320.
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Prodotti MAX MEYER per la corretta riverniciat
ro

delle vetture LANCIA

Stucco Poliestere « PLASTOMAX » a spatola grigio chiaro

Stucco EPOSSIDICO a gpatola, ad aria e a forno
a 80“C grigio

Fondo EPOSSIDICO a spruzzo, ad aria e @ forno
a 80°C beige

Isolante Nitrosintetico « UNICUM » a spruzzo grigio chiaro

Stucco Nitrocombinato « UNICUM » extra rapido a spatola
per piccole rasate verde

Smalto Sintetico « VULKEOL AUTO 80°C »
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1 835 3111
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